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. The arrangement incorporates a base frame which can be moved by 
driven wheels on rails. The frame supports a platform on four 
telescopic columns. The platfonn has a section which extends to one 
side. A bridge piece is mounted at die side of &e platform, the bridge 
piece carries a saw. 

The saw arrangement carries a pushing arm. A fixed bridge piece 
carries a traverse saw, which carries a second pushing arm. 

gitudinallv to form a stack 
of strips. These strips are pushed forward by the first arm and are cut 
by die cross saw into stacks which are pushed by the second arm onto a 
pile. 
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^1^' Verf ahren zum Aufteilen plattenfSrmiger VJerkstQcke, zur 
Vereinzelung der beim Aufteilen erzeugten Teilstflcke und 
zum Abstapeln der Teilstilcke auf mehrere, nebeneinander- 
liegende Einzels1:apel , dadurch gekennzeichnet , daB alle 
drei Verfahrensschritte , d. h. Aufteilen, Vereinzeln und 
Abstapeln, auf einer Maschinenkombination ausgefilhrt 
werden, die alle ftlr die DurchfUhrung der Verfahrens- 
schritte notwendigen Elemente enth^lt und die derart 
verfahrbar eingerichtet ist, dafl das Abschieben der 
Teilstiicke nacheinander auf verschiedene stationSre 
Stapelplcltze erfolgen kann. 

2. Verfahren nach Anspruch 1), dadurch gekennzeichnet , da& 
die Querauf teilvorgSnge , d. h. die SSgeschnitte fUr das 
Abtrennen der jewel Is auf einen Stapelpia.tz abzustapelnden 
TeilwerkstClcke, erst unraittelbar vor dem Abstapelvorgang 
erfolgen, d. h, gleichzeitig mit dem Einfahren der 
Maschinenkombination in die fiir den Abstapelvorgang jeweils 
vorgewM.hlte Position* 

3- Einrichtung zur Ausftihrung des Verfahrens nach den An- 

sprQchen 1) und 2), dadurch gekennzeichnet, daB inindestens 
eine LMngs- und eine QueraufteilsSge 10 ,18 sowie zuge- 
horige Werkstiickverschiebeeinrichtungen 13 , m , 21 , 22 
gemeinsam auf einer auf einem verfahrbaren Grundrahmen 1 
angeordneten Arbeitsebene aufgebaut sind und die Arbeits- 
ebene heb- und senkbar eingerichtet ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3), dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Bewegungs- und Positioniervorgange der Werkzeuge bzw- 
Werkstiickverschiebeeinrichtungen mit Bewegungsorganen aus- 
gefuhrt werden, die (Iberwiegend fUr mindestens zwei der 
drei in Anspruch 1) aufgefflhrten Verfahrensschritte jeweils 
VeiTwendung f inden . 
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Einrichtung nach Anspruch 3) and 4), dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi ein Sagewerkzeug 10 , 11 , 12 z. B. fiir 
Langstrrennschnitte an der Langsschubeinrichtung 13 ,14 
fiir die Werkstiicke bzw. Teilwerks tiicke angebaut: ist. 

Einrichtung nach den Anspruchen 3) und 4), dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi ein Sagewerkzeug 18 , 19 , 20 fur Quer- 
trennschnitrtie an der Querschubeinrichtung ( Abschiebeein- 
richtung) 21 , 22 fur die Teilwerkstiicke angebaut ist. 

Einrichtung nach den Anspruchen 3), 4), 5) und 6), da- 
durch gekennzeichnet , dai3> sowohl an der LangssSge- und 
Langsschubeinrichtung (Portal 9) als auch an der Quer- 
sSge- und Querschubeinrichtung (Quersagentraverse 17) 
zwei Oder auch mehrere SMgeaggregate vorhanden sind, die 
wahlweise getrennt oder gleichzeitig in Einsatz gebracht 
werden konnen. 
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Wehner KG, Sandkajnp 10, 2201 Kiebitzreihe 

Verfahren zum AufHeilen und Abs1:apeln von pla^tlrenf ormigen 
Werkstucken mid Einrick±ung zur Durchfilhrung des Verfahrens 



In Press enanlagen erzeugte platt:enf ormige WerkstOcke wie 
z. B- Spanplatr-ten, Hart:f as erp lair-ten, Tischle3?pla1:t:en, D^jtsh- 
plalrtren usw, we3?den fflz" die Weiterverarbeitrung zu z. B. 
Mobelt:eilen in kleinere For*ma1:e auf getreilt^ 

Pur diese Piatt: enauftreilung warden SSgeanlagen verwendet:, ibex 
denen die Teilf orgnaire enliweder als geschlossenes Aufteilbild 
Oder aber in mehr Oder weniger kontrinuierlieheEi Auss1:o52> nadi- 
einander aus der Maschine aus-tretren, dann auf einanderge- 
s-tapelt und danach einer Verpackungsanlage bzw. Umreifungs- 
stia-tion ftir Teilpaket:st:apel zugefi31irt werden. 

Die Abnahme, Sor1:ierung und Stapelung der TeiUorjna1:e laintrer 
der Sageanlage ist ein Arbeitisvorgang, der iiberwiegend noelhi 
rein manuell ausgefiihrl: wird, 

Eine Mechanisierung V7ird aus dem Wimsch zur Personalein- 
sparung heraus an dieser Strelle angestrrebt, Enirsprechende 
Verfahren und Einrichiiungen warden z^. B» in Patent an- 
meldungen der Anmelderin vorgeschlagen (P 25 23 183.8; 
P 25 if5 660.0; P 26 CO 583.4; P 26 06 1*^7.2). 

Bei einer Analyse der BewegungsvorgSnge in der SSgeanlage 
einer seits und in der nachzuschaltenden Abstapeleinrichtung 
andererseits zeigt sich, daE Geineinsamkeiten gegeben sind, 
die eine Zusammenf assung von Sageanlage vmd Abstapelein- 
richtung zu einer wirtschaftlich arbeitenden Einheit, d. 
eine Integrierung der Funktionen erstrebenswert und moglich 
erscheinen lassen. 
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Im folgenden werden erf indungsgemcLii ein Verfahren und die 
zugehorige Einrichlrung beschrieben, die eine Zusanunenf assung 
von SSgeanlage und Abstapeleinrichtung zu einer besonders 
wirtschaf-tlich arbeilrenden Einheit erlauben und einen er- 
heblichen Forts chriti: gegenilber den bisher angewendeten oder 
bekanntgewordenen , getrennt arbeitenden SMgeanlagen und Ab- 
stapeleinrichtungen darstellen. 

In der beiliegenden Zeichnung ist: auf einem Grundrahmen 1 , 
der mittrels angetriebener Rader 2 auf Schienen 3 , 4 ver- 
fahrbar angeordnet ist, auf vier teleskopartig ausfahrbaren 
SMulen 5,5* ,5'* eine Plattform 6 mit einseitig aus- 
ladendem Tischvorsprung 7 angeordnet. 

Auf seitlichen Schienen 8 (8', nicht sichtbar) ist verfahrbar 
ein Portal 9 auf gebaut , dessen Fahrantrieb - wie auch der An- 
trieb der RMder 2 - der Vereinf achung halber nicht darge- 
stellt ist. 

Auf dem Portal 9 ist verschiebbar ein SSgeaggregat 10 mit 
SSgenmotor 11 und Absaughaube 12 angeordnet. 

An seiner dem Beschauer zugekehrten Seite trSgt das SSgen- 
aggregat 10 einen in Pf eilrichtung aushebbaren Schubarm 13 
mit Schubplatte m. 

Auf einer fest aufgebauten BrUcke 15 sowie einer FUhrungs- 
schiene 16 sttltzt sich die QuersSgen traverse 17 ab, die in 
ahnlicher Weise wie das Portal 9 ebenfalls ein SSge- 
aggregat 18 mit SSgemotor 19 und Absaughaube 20 trMgt. 

Auch an der Rdckseite dieses SSgeaggregates ist ein in Pfeil- 
richtung aushebbarer Schubarm 21 mit Schubplatte 22 angebaut. 
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Auf der Plattform 6 liegt ein Pla-ttenpaket 23, von dem ein 
erster Trennstreifen 24 bereits abgetrennl: und soweit zweimal 
langsverschoben wurde, dafi zunachst ein Trennstiick 25 quer 
abgetrennl und dann auf den Teilstapel 26 geschoben und in der 
dargestellten Situation ein zweites , gleichgrofies Trennstiick 27 
ebenfalls querabgetrennt und fiir den Abschiebevorgang bereit 
ist . 



Ein Teilstapel 28 nimmt nach einem Verf ahrvorgang des Grund- 
rahmens 1 und einer weiteren LMngsverschiebung des Trenn- 
streifens 2** durch den Schubarm 13 mit Schubplatte 1** sowie 
einer Querschubbewegung des Schubannes 21 mit Schubplatte 22 
den Rest 31 des Trennstreif ens 2*^ auf. 

Ein gesamter Verarbeitungsvorgang der dargestellten Ein- 
richtung besteht also darin, daB mittels einer nicht darge- 
stellten Einschubvorrichtung die obersten Lagen des Gesamt- 
stapels 30 als strichpunktiert cuigedeutetes Paket 29 auf die 
Piatt form 6 auf geschoben und mittels an sich bekannter und 
deshalb nicht dargestellter Ausrichteleinente in genaue 
Position gebracht wird. 

Mit Hilfe des LSngssagenrootors 11 und durch elnen LMngsver- 
fahrvorgang des Portales 9 wird dann ein Teilstreifen 2H vom 
Paket abgetrennt und in der bex»eits vorher beschriebenen 
Weise ntittels der Schubplatte 1^ in die Quertrennposition ge- 
bracht . 

Jewells nach einem durchgefilhrten Quertrennschnitt schiebt 
dann der Schubarm 21 mit Schubplatte 22 das abgetrennte 
StQck auf den Teilstapel, dessen Position CUber eine an sich 
bekannte Pxx>grammiersteuerung der verfahrbare Gi*undrahmen 1 
vorher angefahren hatte. 
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Im Wechsel von Schnitt- und Yerschiebevorgangen der 
Sagenaggregate mit Positionierf ahxten des Grundrahmens 1 
auf den Schienen 3, 4 wird auf diese Weise sowohl der 
Aiifteilvorgang als auch das Abschieben der Teilstiicke 
nacli vorbestimmtem Programmablauf dtLrchgef iilirt . 

Werni das letzte Teilpaket die Plattform 6 Terlassen hat, 
fahxt auch der G-nindrahmen 1 wieder in seine Ausgangs- 
position, um ein neues Paket 29* vom Stapel 3o abzuholen. 

Da die Plattform 6 auf den Teleskopsaulen 5,5* 9 5 * ' , 
hohenverstellbar eingerichtet ist, wird sowohl flir das 
Aufschiehen eines Paketes am Stapel 3o als auch fur das 
Abschieben der Teilpakete auf die jev/eils unterschied- 
liche Hohen aufweisenden Teilpaketstapel 28 , 26 keine 
zusatzliche Hub e inrichtung benotigt. 

Das Einfahren auJC die jeweils erf orderlichen Aufschiebe- 
bzw. Abschiebeniveauhohen wird automatisch uber Abtast- 
schalter bzw. Lichtschrankensteuerungen vorgenommen. 
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